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© Wszelkie prawa zastrzezone.

Kopiowanie, powielanie, rysunkéw, zdje¢, tresci merytorycznej, bez pisem-
nej zgody producenta, jest zabronione.

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia nalezy zapoznad
sie z niniejszq instrukcjg obstugi.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian w instrukgji.
Wersja instrukgji: 1.0 z 06-08-2020 r.




OBJASNIENIE STOSOWANYCH SYMBOLI

@ Przeczytaj instrukcje.

_______ Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi.
@ Nakaz stosowania ochrony stuchu.

_________ Nadmierny hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

Nakaz stosowania ochrony oczu.
Podczas pracy urzadzenia moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych utrate wzroku iskier, opitek,
drzazg lub odpryskdéw.

Przy konserwacji lub wykonywaniu niektérych prac obowigzuje nakaz odtaczenia urzadzenia od sieci elek-
trycznej.

Nakaz stosowania maski przeciwpytowej.
Podczas wykonywania niektérych prac nalezy uzywaé maske przeciwpytowa.

@ Nakaz odtaczenia urzadzenia od sieci elektrycznej.

Nakaz zaktadania rekawic ochronnych.
Podczas wykonywania niektdrych prac nalezy zaktada¢ rekawice ochronne.

0Ogolny znak ostrzegawczy.
Tres¢ poprzedzona znakiem ostrzegawczy zawiera istotne informacje na temat bezpiecznego uzytkowania
urzadzenia.

Nieprawidtowe postugiwanie sie wskaznikiem laserowym moze doprowadzi¢ do uszkodzenia wzroku.
NIE WPATRYWAC SIE W WIAZKE LASERA.

Druga klasa izolacji - Il
Stosowana izolacja wzmocniona, zapewniajgca ochrone przed dotykiem bezposrednim jak i posrednim.

Znak C E (Conformité Européenne) oznacza, ze wyréb spetnia wymagania dyrektyw ,Nowego Podejscia”, odnosza-
cymi sie do tego wyrobu oraz informuje, ze wyrdb zostat poddany procedurom oceny zgodnosci.

g Ostrzezenie przed wiazka laserowa.

LACZNIE Z INNYMI ODPADAMI.

Volt -jednostka napiecia elektrycznego.

E ZAKAZ UMIESZCZANIA ZUZYTEGO SPRZETU ELEKTRYCZNEGO | ELEKTRONICZNEGO
Vi
w

Wat - jednostka mocy.

Hz Herc - jednostka czestotliwosci pradu zmiennego.
min”’ Liczba obrotéw na minute.
No Predkosc obrotowa biegu jalowego silnika.
~_ Symbol pradu zmiennego.
| litr - jednostka pojemnosci.
dB Decybel - jednostka poziomu natezenia dzwieku.

WSTEP
Dziekujemy za zakup produktu firmy VANDER'. Opracowane i zastosowane przez nasza firme rozwigza-
nia oraz przestrzeganie reziméw technologicznych, zapewniajg wysoka sprawnos¢ zakupionego przez
Panstwa urzadzenia.
Dostarczona Panstwu instrukcja obstugi ma na celu zaprezentowanie uzytkownikowi wszystkich mozli-
wosci wykorzystania urzadzenia oraz, bardzo wazne A poinformowanie o mogacych wystapi¢ podczas
niewlasciwego uzytkowania zagrozeniach.

Wazne informacje w tekscie, poprzedzone sg piktogramem & +UWAGA!”. Tre$¢ podana za takim

znakiem, ma istotne znaczenie dla bezpieczenstwa operatora, lub eksploatacji urzadzenia i powinien sie

z nig zapoznac kazdy uzytkownik maszyny.

Opis piktograméw znajdujacych sie w tresci instrukgji oraz na maszynie, zebrano w tabeli zamieszczonej

powyzej. Sa to umowne rysunki, ktérych znaczenie bardzo prosto skojarzy¢ z wystepujacym zagroze-

niem, obowiazkiem lub ostrzezeniem. @

Przeczytaj najpierw.

W celu zapewnienia bezpiecznej i prawidtowej eksploatacji urzadzenia, przed przystapieniem do korzystania z urzadze-
nia, nalezy zapoznac sie z informacjami o érodkach ostroznosci zawartych w rozdziale ,0GOLNE WSKAZOWKI DOTY-
CZACE BEZPIECZENSTWA”, oraz zaleceniami zawartymi w dostarczonej Parstwu instrukcji obstugi.




Uzycie zgodne z przeznaczeniem.
Wyrzynarka przeznaczona jest do ciecia / przecinania drewna oraz, po zastosowaniu odpowiednich narzedzi: tworzyw
sztucznych, cienkiej ceramiki, ptyty G-K, metali lekkich, itp.

Zabrania sie wykorzystywania urzadzenia do ciecia w materiale niebezpiecznym dla ludzkiego zdrowia
takim jak np. azbest.
Przy cieciu materiatow wytwarzajacych duze ilosci pytdw, nalezy stosowac systemy odsysajace, np. dostepne w naszej
ofercie odkurzacze przemystowe. Za pomoca wyrzynarki cig¢ mozemy po linii prostej, po linii o nieregularnym ksztatcie
oraz ukosowo pod katem (do 45°). Mozna rowniez wycinac okragte, prostokatne lub nieregularne otwory.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od opisanego w niniejszej instruk-
cji jest niezgodne z przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku niewfasciwego uzytkowania szkody lub zranie-
nia odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik / whasciciel, a nie producent.

Prosze pamietac o tym, ze nasze urzadzenie nie jest przeznaczone do zastosowania zawodowego, rzemieslniczego lub
przemystowego. Umowa gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie bylo stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

DANE TECHNICZNE

Nazwa: Wyrzynarka
Model: VWD767
Napiecie zasilania / czestotliwos¢ 230V~/50Hz
Moc: 800 W
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego - no 0-3100 min’
Maksymalna gtebokos¢ ciecia:
Drewno: 100 mm
Metal: 10 mm
Skok narzedzia tngcego: 18 mm

Funkcja podcinania

3 zakresowa

Kat ukosu

45°w prawo i lewo

Masa wtasna 1,90 kg

Klasa izolacji -

Klasa ochrony IPX0
Laser

Klasa: 2

Dtugos¢ fali: 650 nm

Moc <1mW

Hatas i wibracje.

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z obowigzujacymi normami.

Emisja hatasu:

Poziom cisnienia akustycznego Lpa: 84,60dB (A)
Odchylenie Kpa: 3,00dB (A)
Gwarantowany poziom mocy akustycznej Lua: 95,60 dB (A)
Odchylenie Kua: 3,00dB (A)
Poziom chwilowej wartosci szczytowej cisnienia

akustycznego: Lycpeak: <130,00dB

& Stosowac ochronniki stuchu.

Oddziatywanie hatasu moze doprowadzi¢ do uszkodzenia lub utraty stuchu.

Catkowita wartos¢ drgan i niepewnos¢é pomiarowa (K):

Wartos¢ wibracji dziatajgcych na koriczyny gérne:
ans= 4,5335 m/s? K=1,5 m/s?, anm=4,008 m/s? K=1,5 m/s?.

Zadeklarowana catkowita warto$¢ drgan zostata zmierzona zgodnie z uzyciem standardowej metody badawczej i moze by¢ sto-

A @ sowana do poréwnania jednego urzadzenia z drugim.

Podana warto$¢ emisji drgar moze by¢ uzywana do wstepnego oszacowania negatywnego oddziatywania.

& Ostrzezenie!

Podana wartos¢ emisji drgan zostata zmierzona wedtug znormalizowanych procedur i moze sie zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywa-
nia elektronarzedzia. W wyjatkowych przypadkach moze wykracza¢ ponad podang wartos¢.

Dtugotrwate oddziatywanie drgari na dtonie operatora moze spowodowaé powstanie obrazen podobnych do odmrozenia. Jest to przede
wszystkim ktucie lub palenie w palcach, a takze nadmierna blados¢ dtoni. Objawy te Swiadczg o zbyt dtugim uzywaniu elektronarzedzia.




Aby unikna¢ ryzyka zwigzanego z niekorzystnym oddziatywaniem wibracji na dfonie operatora nalezy przestrzegac kilku podstawowych
zasad:
e dzienny czas pracy elektronarzedziem powinien sktada¢ sie z regularnych przerw, podczas ktérych zaleca sie wykonywanie innych
Czynnosci,
e podczas przerw wykonywac ¢wiczenia dtoni i ramion, w celu poprawy krazenia,
o ubierac rekawice ochronne, ktére dodatkowo zabezpieczaja przed negatywnymi skutkami wibracji,
Jezeli mimo stosowania sie do powyzszych zalecen, operator Zle sie poczuje, np. stwierdzi opuchlizne palcdw, ich nadmierna blados¢ lub
nastapi utrata czucia, nalezy natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.
Ponadto nalezy:
e unika¢ przyjmowania niewygodnej pozycji (np. przez zle ustawiony punkt rownowagi), w ktérej nadgarstki sa nienaturalnie wykrecone,
e stosowac regularne przerwy, w celu zniwelowania efektu powtarzalnego obcigzenia,
o w przypadku jakichkolwiek objawéw zmeczenia dioni i rak, odczuwanego bélu, skonsultowac sie z lekarzem.
A Ograniczaé powstawanie hatasu i wibracji do minimum!

OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

AOSTRZEiENlE

Nalezy przeczytac¢ wszystkie wskazéwki bezpieczenistwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie ostrzezen dotyczacych
bezpieczenstwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa, moze by¢ przyczyng porazenia pradem, pozaru lub ciezkich
obrazen ciata.

Zachowac wszystkie ostrzezenia i wskazowki bezpieczeristwa, aby maéc skorzystac z nich w przysziosci.
W podanych nizej ostrzezeniach dotyczacych bezpieczeristwa wyrazenie ,elektronarzedzie” lub ,urzadzenie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewo-
dowe).

I. Ogoélne wskazéwki bezpieczenstwa - miejsce pra- - Uszkodzone lub zaplatane przewody przytaczeniowe
o. zwiekszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
a) st isko pracy : by¢ utr W czystosci e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa si¢ na wol-
P Y - "

nym powietrzu, przewody przyta: nalezy prze-
diuza¢ przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na
wolnym powietrzu.

- Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do pracy na

Nalezy zadba¢, aby byto ono dobrze o$wietlone.
- Niewystarczajace oswietlenie lub nieporzadek w miejscu
pracy moga by¢ przyczyng wypadkow.

b) Nie pracowaé urzad: w Srodowisku zagrozonym N P a
wybuchem, w otoczeniu latwopalnych cieczy, gazéw wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia pradem
lub pytéw. elektrycznym.

- Podczas uzytkowania elektronarzedzia wytwarzaja sie f) ‘f’ p!rz.ypad!('u, gdy uzywanfe el'.ekt'ronarzglc(izm V;" $ro-
iskry, ktére moga spowodowac zapton substancji fatwo- 9oty jest. ! Jako oc rone
palnych. przed napigciem zasilania nalezy stosowa¢ wytaczniki

c) Nie dopuszczaé dzieci i oséb postronnych do miejsc, réznicowopradowe (RCD).

w ktérych uzywa sie elektronarzedzi. - Zastosowanie RCD zmniejsz ryzyko porazenia pradem

- Rozproszenie uwagi uzytkownika podczas pracy z urza- . elektrycznyr?. . . . . ,
dzeniem moze doprowadzi¢ do utraty kontroli nad na- Il Ogélne wskazéwki bezpieczeristwa - bezpieczen-

rzedziem i spowodowac powstanie obrazen ciata. stwo osobiste.
Il. Ogédlne wskazéwki bezpieczenstwa — bezpieczei- a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowa¢, co si¢ robi
stwo elektryczne. izachowaé rozsadek podczas uzywania elektronarze-
a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowaé do gniazdek. dzia. Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia, gdy jest sig
Nigdy wzaden sposéb nie nalezy przerabia¢ wtyczki. IZ"I:QI‘ZI:“V:“ lub pod wplywem narkotykéw, alkoholu

ub lekarstw.

Nie nalezy uzywa¢ zadnych przedtuzaczy w przypadku
elektronarzedzi majacych przewéd z zyla uziemienia
ochronnego.

- Chwila nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem mo-
ze spowodowac powazne osobiste obrazenia.
- Brak przerobek we wtyczkach i gniazdkach wtyczko- b) Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze
wych zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym. zaktadac okulary ochronne.
b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub - Uzywanie w odpowiednich warunkach wyposazenia

zwartych zmasa, takich jak rury, grzejniki, kuchenki ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie
i chtodziarki antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejsza

ryzyko powstania obrazen.

c) Nalezy unikaé¢ niezamierzonego rozruchu. Przed przy-
taczeniem do Zrédta zasilania i/lub przed podiaczeniem
akumulatora oraz zanim podniesie sie lub pr.
sie narzedzie nalezy upewni¢ sie, ze wlacznik elektro-
narzedzia jest w pozycji wytaczony.

- Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wiaczniku
lub przytaczenie elektronarzedzia do sieci zasilajacej
przy zataczonym wytaczniku moze by¢ przyczyng wy-
padku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usunaé
wszystkie klucze.

- Pozostawienie klucza w obracajacej sie czesci elektrona-
rzedzia moze spowodowac osobiste obrazenia.

- W przypadku dotkniecia czesci uziemionych lub zwar-
tych z masa, wzrasta ryzyko porazenia pradem elek-
trycznym.

c) Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu lub warunkéw wilgotnych.

- W przypadku przedostania sie do elektronarzedzia wo-
dy, wzrasta ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwyreza¢ przewodéw przylaczeniowych.
Nigdy nie nalezy uzywa¢ przewodu przylaczeniowego
do przenoszenia, ciagnigcia elektronarzedzia lub wy-
ciggnigcia wtyczki z gniazdka. Nalezy trzyma¢ przewéd
przylaczeniowy z daleka od zZrédel ciepla, olejow,
ostrych krawedzi lub ruchomych czesci.




e)

f)

)]

h)

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy unika¢ nienatural-

nych pozycji. Zajmowana przez operatora urzadzenia

postawa podczas pracy powinna by¢ stabilna i zréw-
nowazona.

- Prawidtowa pozycja podczas pracy zapewnia lepsza
kontrole nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych
sytuacjach.

Nalezy odpowiednio si¢ ubiera¢. Nie nalezy nosi¢ luz-

nego ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje

wiosy, ubranie i rekawiczki z dala od czg$ci ruchomych.

- LuZne ubrania, bizuteria lub dtugie wtosy moga zostaé
Zzaczepione przez czesci ruchome.

Jezeli urzadzenia sa przy do przylaczenia

zewnetrznego odciagu pyhu i pochtaniacza pytu, nalezy

upewnic sig, ze sg one podiaczone i prawidtowo uzyte.

- Uzycie pochfaniaczy pytu moze zredukowac zagrozenia
zalezne od zapylenia.

Nalezy mie¢ na uwadze, ze czgste uzywanie elektrona-

rzedzia powoduje u operatora popadanie w rutyne oraz

nadmierng pewnos¢ siebie. Moze to powodowac igno-
rowanie zasad bezpiecznego uzytkowania urzadzenia.

- Lekcewazenie zasad bezpieczeristwa przez doswiadczo-
nych uzytkownikéw, moze doprowadzi¢ do ciezkich ob-
razen ciafa.

0golne wskazéwki bezpieczenistwa - uzytkowa-
nie i dbanie o elektronarzedzie.

a)

b)

<)

d)

e)

f)

)]

h)

Nie przecigza¢ urzadzenia. Uzywaé narzedzi odpo-

wiednich do konkretnego zastosowania.

- Narzedzie, ktére zostato zaprojektowane do konkretne-
go zastosowania, wykona zadanie lepiej i bezpieczniej.
Nie uzywac¢ elektronarzedzia, jezeli jego przelacznik go

nie wigcza lub wylacza.

- Elektronarzedzie, ktérego nie mozna kontrolowac za
pomoca wiacznika/wytacznika, jest niebezpieczne i musi
zostac naprawione.

Przed regulacja urzadzenia, wy 3 narzedzi robo-

czych lub po zaprzestaniu pracy elektronarzedziem, na-

lezy wyja¢ wtyczke z gniazdka elektrycznego lub wyjaé
akumulator.

- Ten $rodek ostroznosci zapobiega niezamierzonemu
wigczeniu sie elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywaé

w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie wolno dopusz-

czaé do tego, aby osoby nieznajace zasad obstugi urza-

dzenia lub ni jomi z 3 instrukcja po-
stugiwaly sie elektronarzedziem.

- Elektronarzedzie uzywane przez niedoswiadczonych
uzytkownikéw stwarza niebezpieczerstwo dla operato-
ra oraz otoczenia.

Konserwacja elektronarzedzi i akcesoriow. Przed kaz-

dym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy czesci ruchome

dzlalajq bez zacig¢ lub nie s3 zablokowane. Nalezy

dzi¢, czy na obudowie nie wystepuja

aniecla, a takze wszystkie inne elementy, ktére moga

mie¢ wplyw na prawidk urzadze-
nia. Uszkodzone urzadzenie naprawi¢ przed uzyciem.

- Wiele wypadkéw spowodowanych jest niewtasciwg

konserwacja elektronarzedzia.

narzedzia p y byé

funkcj
)

I3

ostre i czy-

ste.

- Starannie pielegnowane narzedzia tnace, z ostrymi kra-
wedziami tnacymi, rzadko sie zacinajg i sq tatwiejsze do
kontrolowania.

Elektronarzedzie, akcesoria, koricéwki itp. nalezy uzy-

wa¢ zgodnie z niniejsza instrukcja, biorac pod uwage

warunki pracy i czynnos¢ do wykonania.

- Uzycie elektronarzedzia do prac niezgodnych z jego
przeznaczeniem, moze doprowadzi¢ do powstania sytu-
acji niebezpiecznych.

Wszelkie uchwyty i powierzchnie, za ktére trzyma si¢

elektronarzedzie, powinny by¢ suche, czyste

iwolne od oleju i smaru.

- Zabrudzony, sliskie uchwyty uniemozliwiajg bezpieczna
obstuge i kontrole nad elektronarzedziem w nieoczeki-
wanych sytuacjach.

V. Naprawa.

Vi

a)

Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wylacznie

osobie wykwalifikowanej, wykorzystujacej wylacznie

orygi czesci i

- Zapewnia to, ze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie
nadal bezpieczne.

Wyrzynarka - ostrzezenia dotyczace bezpieczen-
stwa.

a)

b)

<)

d)

e)

f)

g)

h)

Elektronarzedzie nalezy trzymac za izolowane uchwyty,

poniewaz element tnacy - brzeszczot, moze natrafi¢ na

ukryte przewody elektryczne lub wiasny przewéd zasi-
lajacy.

- Bezposredni kontakt elementéw urzadzenia z nieizolo-
wanym lub przecietym przewodem elektrycznym, spo-
woduje przekazanie napiecia elektrycznego na metalo-
we elementy urzadzenia, doprowadzajac do porazenia
pradem elektrycznym operatora.

Podczas wykonywania prac w poblizu rur wodociago-

wych ukrytych w elementach konstrukcyjnych, istnieje

ryzyko, ze narzedzie robocze moze uszkodzi¢ niewi-
doczng rurg, co sp d ¢ moze p ie szkéd
wynikajacych z zalania pomieszczen.

- W takich sytuacjach powinno sie uzywac, dostepnych w
handlu, czujnikéw lokalizacyjnych ukrytych przewodéw
lub rur.

W przypadku zablokowania narzedzia roboczego wyla-

:zyé natychmiast urzadzenie.

Przy zablokowaniu narzedzia powstaje zjawisko odrzutu,
ktére prowadzi do gwattownego szarpniecia urzadzenia
i dalszej niekontrolowanej reakgji.

- Blokada narzedzi wystepuje, gdy uzywane urzadzenie
jest przecigzone, lub gdy narzedzie robocze ulegnie de-
formacji np. skrzywieniu.

Pr powini by¢ zamocowany

w sposéb uniemozliwiajqcy jego przypadkowe przesu-

niecie w trakcie prac. Przedmioty niewielkich rozmia-

réw mozna mocowaé w réznego rodzajach uchwytach,
np. wimadle.

- Solidne zamocowanie obrabianego materiatu minimali-
zuje ryzyko powstania sytuacji niebezpiecznych.

Podczas pracy elektronarzedziem nalezy uzywaé od-

powiednich do wykonywanych czynnosci srodkéw za-

bezpieczajacych. Osoby postronne nie powinny znaj-
dowac si¢ w zasiegu pracy urzadzenia.
Zaktadanie okularéw ochronnych, ochronnikéw stuchu,
masek przeciwpylowych oraz odpowiedniej odziezy
ochronnej, zabezpiecza operatora przed negatywnym
wplywem narzedzia (hatas) oraz resztkami obrabianych
materiatéw (pyt, opitki itp.).

- Operator powinien kontrolowa¢, aby osoby postronne
nie znajdowaly sie w strefie niebezpiecznej, to jest w za-
siegu pracy urzadzenia. Kazda osoba znajdujaca sie
w strefie niebezpiecznej powinna uzywac srodkéw za-
bezpieczajacych (okulary, maska przeciwpytowa, nausz-
niki) podobnie jak operator.

Nalezy zwracaé szczeg6lng uwage na przewéd zasilaja-

cy, ktéry nie powinien znajdowaé si¢ w strefie pracy

urzadzenia.

- Stosowane narzedzia moga z tatwoscig uszkodzi¢ lub
przecig¢ przewdd zasilajacy, co moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym.

Nalezy pamietaé, ze nie wolno odkiada¢ urzadzenia

przed catkowitym zatrzymaniem sie narzedzia robo-

czego.

- Odtozenie urzadzenia z poruszajacym sie narzedziem
roboczym moze doprowadzi¢ do powstania sytuacji
niebezpiecznych.

Wymiane brzeszczotéw nalezy przeprowadzaé po wy-

taczeniu i catkowitym zatrzymaniu sie elektronarze-




Vil

k)

m)

n)

o)

p)

dzia, oraz po wylaczeniu wtyczki z gniazdka sieciowe-

go.

- Ten $rodek bezpieczenstwa zapobiega powstaniu obra-
Zen ciata mogacych powstac od poruszajacego sie na-
rzedzia.

Nie wsuwac rak pod obrabiany przedmiot.

- Nalezy pamieta¢, ze brzeszczot przechodzi ,na wylot”
obrabianego materiatu, moze wiec spowodowac po-
wstanie obrazen ciata.

Przed rozpoczeciem prac lub po zmianie kata nachyle-

nia wyrzynarki, nalezy sprawdzi¢, czy stopka urzadze-

nia jest solidnie dokrecona.

- Luzna stopka moze spowodowac¢, ze narzedzie robocze
zablokuje sie w przecinanym materiale, co w konse-
kwencji moze doprowadzi¢ do powstania zjawiska od-
rzutu.

Rozpoczynajac przecinanie materialéw nalezy wiaczyé

elektronarzedzie przed zetknigciem brzeszczotu z ob-

rabianym materiatem.

- Wiaczenie urzadzenia w momencie, gdy brzeszczot do-
tyka do obrabianego materiatu, spowodowa¢ moze po-
wstanie zjawiska odrzutu.

Konczac przecinanie materiatu nalezy najpierw wyla-

czy¢ urzadzenie zwalniajac nacisk na wiacznik / wylgcz-

nik i dopiero po zatrzymaniu si¢ narzedzia roboczego
wyciagnaé brzeszczot z utworzonej szczeliny.

- Wyciggajac poruszajacy sie brzeszczot ze szczeliny mo-
zemy doprowadzi¢ do zablokowania narzedzia i po-
wstania zjawiska odrzutu.

Zak ia sie pr i€ urzad. jezeli jego silnik jest

wiaczony, a narzedzie znajduje si¢ w ruchu.

- Przenoszenie uruchomionego urzadzenia moze spowo-
dowac niezamierzony kontakt poruszajacego sie narze-
dzia z ciatem operatora, odzieza ochronng itp., co moze
doprowadzi¢ do powstania obrazen ciata i sytuacji nie-
bezpiecznych.

Podczas przenoszenia elektronarzedzia nalezy przede

wszystkim wylaczy¢ wtyczke z gniazda instalacji elek-

trycznej. Do przenoszenia stuzy uchwyt urzadzenia.

& Nie wolno przenosi¢ urzadzenia trzymajac go za

kabel zasilajacy.

Aby zapobiec powstaniu sytuacji niebezpiecznych,

elektronarzedzie nalezy transportowa¢ w oryginalnym

opakowaniu.

Stosowaé jedynie brzeszczoty nieuszkodzone, nieza-

krzywione i ostre.

- Stosowanie sprawnych narzedzi wysokiej jakosci
zmniejsza ryzyko zablokowania sie narzedzia w przeci-
nanym materiale, a co za tym idzie powstania zjawiska
odrzutu.

Wskazoéwki bezpieczeristwa dla wskaznikéw lase-
rowych.

a)

Etykiety w postaci:

PROMIENIOWANIE LASEROWE
NIE WPATRYWAC SIE W WIAZKE
URZADZENIE LASEROWE KLASY 2

b

<)

d

e)

f)

znaku ostrzegawczego o zagrozeniu i etykiety
objasniajacej, maja na celu zwrécenie uwagi
uzytkownika na niebezpieczenistwo zwigzane
z nieprawidlowym postugiwaniem sie wskazni-
kiem laserowym.
Promier lasera (réwniez promien odbity od powierzchni
obrablanego materiatu) jest niebezpieczny dla oczu lu-
dzi i zwierzat.

Niewlasciwe uzywanie moze doprowadzi¢ do

1 kod:

Nie wolno

¢lasera z urzad

- AKazde nieprawidtowe uzycie wskaznika laserowego
moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia wzroku lu-
dzi lub zwierzat.

- Podczas wykonywania prac elektronarzedziem z

wilaczonym wskaznikiem laserowym, nie wolno kie-

rowac promienia lasera w strong ludzi lub zwierzat.

Zgodnie z norma EN 60825-1:2014, wskaznik laserowy

zaklasyfikowany zostat do 2 klasy urzadzen laserowych.

Oznacza to, ze laser, ktéry emituje promieniowanie wi-

dzialne w zakresie dtugosci fali 400 nm do 700 nm jest

bezpieczny dla chwilowej ekspozycji (naswietlenia), lecz
moze by¢ niebezpieczny przy umys$inym wpatrywaniu
sie w wigzke.

Nie wolno pozostawia¢ elektronarzedzia ze wskaz-
nikiem laserowym bez dozoru.

Dostep nieprzeszkolonych oséb postronnych, w tym

dzieci, do urzadzenia moze spowodowal sytuacje,

w ktdrej te osoby, nawet w sposéb niezamierzony, uzyja

wskaznika laserowego w celu oélepienia 0séb lub zwie-

rzat.

Nie wolno wykonywac¢ regulacji modutu lasera, jego
samodzielnej naprawy lub przerébek.

- W przypadku uszkodzenia wskaznika laserowego, urza-
dzenie nalezy odda¢ do naprawy, do autoryzowanego
serwisu (naprawa odptatna). Samodzielne préby regula-
cji, naprawy lub przerébki mogy spowodowac uszko-
dzenie wzroku.

Otwoér wyjsciowy lasera znajduje sie z przodu urzadze-

nia, w poblizu uchwytu narzedzi g

- Nalezy unikac¢ wiaczania wskaznika laserowego w przy-
padku, gdy pozycja ciecia mogtaby spowodowa¢, ze
promlen lasera o$wietli ludzi lub zwierzeta.

ik | y ilany jest z sieci elektrycznej,
wiec nie wymaga stosowania baterii. Po wyjeciu wtycz-
ki z gniazda sieciowego nie jest mozliwe ,zaswiecenie”
lasera. Nalezy jednak zwraca¢ uwage, czy wiacznik /
wylacznik lasera jest w pozycji wylaczonej, aby po pod-
taczeniu urzadzenia do sieci nie nastapito przypadkowe
oslepienie promieniem lasera.




INSTRUKCJA OBSLUGI

1. Zakres dostawy, ogdlny opis elektronarzedzia.

0gélny opis urzadzenia:
Regulacja predkosci obrotowej. 11. Sruby mocujace stopke.

1.
2.
3.

Wiacznik / wytacznik.
Blokada wytacznika.

Kréciec podfaczenia odkurzacza - 1 szt.,

Stopka - podstawa.

Regulacja stopnia podcinania.
Brzeszczot.

Sruba mocujaca prowadnice.
Uchwyt narzedziowy.

10. Prowadnica réwnolegta - 1 szt.,

12. Wiacznik lasera.

Wyposazenie dodatkowe:

13. Brzeszczot do drewna - 2 szt.,
14. Brzeszczot do metalu - 1 szt.,
15. Klucz imbusowy - 1 szt.

16. Szczotki weglowe - 1 kpl.




2. Czynnosci wstepne.

Otworzy¢ opakowanie, a nastepnie wyciagnac urzadzenie.

Zdjac folie zabezpieczajaca oraz zabezpieczenia do transportu, jezeli takie zamontowano.
Sprawdzi¢, czy w opakowaniu zbiorczym sg czesci demontowane i klucze.

Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie nie zostaly uszkodzone podczas transportu.
Zachowac¢ opakowanie, az do uptywu czasu gwarancji.

SRR

UWAGA!
Urzadzenie i opakowanie nie stuza do zabawy! Chroni¢ przed dzie¢mi! Niebezpieczenstwo po-
tkniecia lub uduszenia sie!

3. Przed uruchomieniem.
Przed podtaczeniem urzadzenia do sieci elektrycznej nalezy sie upewni, ze jest ona zgodna z informacjami
podanymi na tabliczce znamionowej urzadzenia, a gniazdko elektryczne odpowiada wtyczce urzadzenia za-
réwno pod wzgledem elektrycznym jak i wydajnosci pradowej. Nie wolno stosowac adapteréw do podiacza-
nia wtyczki.
A Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci przy urzadzeniu nalezy w pierwszej kolejnosci wylaczy¢
elektronarzedzie i wyciagnac wtyczke z gniazda sieciowego.

3.1. Montowanie brzeszczotu. @
Przed rozpoczeciem wymiany brzeszczotu nalezy odtaczy¢ narzedzie od instalacji elektrycznej!

1. Nacisna¢ i odciggnac uchwyt [A] trzpienia (9). Przytrzymac w tej pozycji.

2. Wiozy¢ od strony stopki (od spodu) brzeszczot (7), zwracajac uwage, aby jego krawedz znalazta sie
w rowku prowadnicy [B].

3. Zwolni¢ nacisk na uchwyt [A] trzpienia (9), aby zablokowa¢ narzedzie. Uwaza¢, aby przy nakladaniu
nie uszkodzi¢ zabezpieczenia [C].

4. Sprawdzi¢, czy narzedzie zostato prawidtowo zablokowany w trzpieniu, przez pociagnigcie za na-
rzedzie.

Podczas montazu / demontazu brzeszczotu zaleca sie uzywanie rekawic ochronnych (mozliwosé skale-

czenia lub oparzenia).
Do urzadzenia nalezy stosowa¢ brzeszczoty z uchwytem typu , 7" <

Nie usuwac przezroczystej ostony brzeszczotu, ktérej zadaniem jest ochrona operatora przed
A poruszajacymi sie elementami elektronarzedzia, a takze, przed dostaniem sie w zasieg brzesz-
czotu obcych przedmiotéw (innych narzadzi, resztek materiatow itp.).

3.2. Regulacja ukosu.
Urzadzeniem mozemy cigé¢ ukosnie w prawo lub lewo, pod katem od 0 do 45°. Aby ustawic ciecie pod
katem nalezy:

1. A Odlaczy¢ urzadzenie z sieci przez wyjecie wtyczki
z gniazdka!
2. Nalezy zdja¢ plastikowa ostone stopy i wyjac odciag pytu;




3. Odkreci¢ kluczem imbusowym dwie sruby mocujace stopke (11), do momentu, az stopke bedzie
mozna wysunac z zabka ustalajacego.

4. Stopke przekreci¢ w prawo lub w lewo ustawiajgc odpowiedni kat.

5. Dokreci¢ mocno, ale z wyczuciem, Sruby z tbem imbusowym mocujace stopke.

Trzon stopki (5) posiada kilka zabkéw. Pozwalajg one w prosty sposéb ustawi¢ kat ciecia na: 0, 15, 30 i 45°
w lewo lub prawo.

3.3. Regulacja predkosci obrotowej.
Do regulacji predkosci obrotowej stuzy pokretto (1).

Pokrettem tym mozemy ustawi¢ predkos¢ obrotowa silnika w zakresie podanym
w rozdziale ,Dane techniczne”, a co za tym idzie, zmienia¢ czestotliwos¢ oscylacji
brzeszczotu. Ma to szczegdlne znaczenie przy przecinaniu materiatéw podatnych
na podwyzszong temperature, np. tworzyw sztucznych. Dzieki regulacji predko-
$ci zmniejszamy zjawisko tarcia, a tym samym uzyskujemy nizsza temperature
brzeszczotu.

3.4. Regulacja stopnia podcinania.

A@ Przed zmiang stopnia podcinania nalezy odlaczy¢ narzedzie z sieci elektrycznej!

Z reguly brzeszczot wyrzynarki wykonuje ruch liniowy, posuwisto-zwrotny. Waczenie podcinania po-
woduje, ze brzeszczot wykonuje dodatkowo ruch wahadfowy w przéd iw tyl, ktéry podcina materiat.
Ustawiany, czterostopniowy zakres podcinania umozliwia dobranie ruchu wahadtowego brzeszczotu, do
twardosci cietego materiatu.

Zmieniajac ustawienie regulatora podcinania (6) w zakresie od 0 do 3
ustawiamy zadany zakres podcinania, gdzie 0 - podcinanie wytaczo-
ne, a 3 - najwigkszy zakres podcinania.

Zastosowanie takiego rozwiazania pozwala na tatwiejsze iszybsze
ciecie materiatéw. Operator wywierajac znacznie mniejszy nacisk na
brzeszczot uzyskuje lepszy efekt ciecia. Podcinanie jest szczegdlnie
przydatne przy cieciu grubych materiatéw. Dodatkowo funkcja ta
Lpoprawia” niektére bledy operatora podczas ciecia. Np., jezeli opera-
tor wywiera zbyt duzy nacisk na brzeszczot w celu szybszego przecie-
cia materiatu, czesto dochodzi do zwichrowania brzeszczotu, czego
skutkiem jest nieréwne, skosne lub poszarpane ciecie. Podcinanie czesciowo eliminuje ten bfad.

Podczas stosowania funkcji podcinania nalezy pamieta¢ o kilku zasadach:
»  nie nalezy stosowac podcinania podczas ciecia materiatéw o duzej twardosci np. metali,
> wraz ze spadkiem twardosci materiatu cietego mozna zwigkszac intensywnos¢ podcinania.

3.5. Podlaczanie urzadzenia odsysajacego pyt.

Przed zamontowaniem / zdemontowaniem kréé¢ca wydmuchowego nalezy odtaczy¢ na-
A@ rzedzie z sieci elektrycznej!

Podczas przerzynania materiatéw wytwarzane sa
duze ilosci pytu, ktéry szkodliwie oddziatuje na
gorne drogi oddechowe, a takze, jako substancja
fatwopalna, stwarza niebezpieczenstwo powstania
pozaru.

Przy obrébce pewnej grupy materiatéw, np. niektérych gatunkéw drewna i metali, mineratéw, powsta-
jace pyly moga stanowic zagrozenie dla zdrowia. Kontakt operatora z pytami lub przedostanie sie pytéw
do ptuc, moze wywotac¢ rézne reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu oddechowego, réwniez u os6b
znajdujacych sie w poblizu stanowiska pracy. Pyly niektérych rodzajéw drewna, np. debiny lub buczyny,
wykazuja dziatanie rakotwdrcze, w szczegélnosci w potaczeniu z preparatami do zabezpieczania drewna.




Dlatego tez zalecamy podczas prac stosowac urzadzenia odsysajace, w postaci odkurzacza przemysto-
wego, np. dostepne w naszej ofercie modele VOP7xx.

Aby podtaczy¢ odkurzacz nalezy kréciec (4) wtozy¢ w trzon stopki (5), z tytu urzadzenia, jak na zdjeciu
powyzej. Nastepnie do kré¢ca podtaczy¢ waz odkurzacza przemystowego.

Przefgcznik wydmuchu ustawié na pozycje [I]. Jezeli operator nie bedzie korzystat z urzadzenia odsysaja-
cego pyt, przetacznik wydmuchu nalezy przestawi¢ na pozycje [O].

4, Obstuga

4.1. Wiaczanie / wylaczanie.
W celu wiaczenia urzadzenia nalezy wcisna¢ wigcznik / wytacznik (2) znajdujgcy sie w uchwycie.
W przypadku wykonywania dtugich cie¢ mozemy zablokowa¢ wtacznik urzadzenia blokada (3).

Aby wylgczy¢ urzadzenie wystarczy zwolni¢ nacisk na wigcznik / wytacznik (2), a w przypadku stosowa-
nia blokady (3), nacisna¢ i nastepnie zwolni¢ nacisk na wytacznik.

4.2. Wymiana brzeszczotéw / dobdr brzeszczotow.
Procedura zakladania / wymiany brzeszczotu zostata opisana w pkt. 3.1 ,Montowanie brzeszczotu”.
Nalezy pamieta¢, ze do tej wyrzynarki nalezy stosowaé brzeszczoty z uchwytem typu ,T” - z jednym
noskiem.

Przy doborze brzeszczotéw nalezy mie¢ na uwadze przede wszystkim rodzaj przecinanego materiatu
oraz jego grubos¢.

Brzeszczoty dzielimy ze wzgledu na rodzaj materiatu, z jakiego zostaty wykonane:

- HCS - stal narzedziowa weglowa. Brzeszczoty HCS nadaja sie do ciecia materiatéw miekkich to
jest: drewna, ptyt pilsniowych, ptyt laminowanych tworzywem oraz tworzywa sztuczne. Brzeszczo-
ty z ostrzem gtadkim (bez zebdw) stosuje sie do cigcia styropianu i tym podobnych materiatéw.

- HSS - stal narzedziowa wysokostopowa. Brzeszczoty HSS nadaja sie do cigcia materiatéw tward-
szych: ptyt drewnopochodnych, drewna z gwozdziami, cienkiej blachy stalowej oraz metali kolo-
rowych.

- HM - wegliki spiekane. Brzeszczoty HM nadaja sie do ciecia bardzo twardych materiatéw: tworzyw
sztucznych wzmacnianych witéknem szklanym, ptyt gipsowo - kartonowych, plyty z cementu
wiéknistego oraz stali nierdzewnej, cegiet, ptytek ceramicznych, itp.

- BIM - bimetal, czyli odpowiednie pofaczenie stali HCS i HSS. Specjalna konstrukcja brzeszczotu
zapewnia jego duzg elastycznosc i trwatos¢. Brzeszczoty bimetalowe nadajg sie do ciecia twarde-
go drewna, materiatéw drewnopochodnych, twardych tworzyw sztucznych oraz wszystkich twar-
dych materiatéw, np. metali niezelaznych i metali.

Dodatkowym kryterium doboru brzeszczotéw jest ilos¢ zebdw. Generalng zasadg jest, ze im ciety mate-
riat jest twardszy, tym wiekszg ilos¢ zebéw powinien posiada¢ brzeszczot. Zaleca sie, aby na grubos¢
materiatu przypadato od 3 do 6 zebow.




Do ciecia np. laminowanych paneli podtogowych zaleca sie uzywac brzeszczotéw z odwrotnym kierun-
kiem zebdw. Stosowanie takich brzeszczotéw zapobiega strzepieniu warstwy laminowanej.

APrzed wymiana narzedzi roboczych w urzadzeniu nalezy wyciagnac¢ wtyczke z gniazdka!

4.3. Wskazowki dotyczace pracy.
A @@@ Uzywac odpowiednich do wykonywanych prac srodkéw ochrony osobiste;j.

Pomimo tego, ze wyrzynarka jest niewielkim urzagdzeniem, zawsze moze wystgpi¢ ryzyko doznania
obrazen ciata przez operatora, ktéry nieumiejetnie postuguje sie elektronarzedziem. Dlatego zaleca sie
zaktadac¢ przede wszystkim okulary ochronne. Inne srodki ochrony osobistej nalezy stosowac wtedy, gdy
moze wystapic ryzyko uszkodzenia stuchu, drég oddechowych itp. Podczas wyrzynania migkkich mate-
riatéw, zaleca sie zakladanie maski przeciwpytowej.

Rozpoczynajac cigcie nalezy pamigta¢, aby witacza¢ wyrzynarke przed przytozeniem brzeszczotu do
materiatem, a stopka (5) musi przylega¢ do obrabianego materiatu. Nieprzestrzeganie tego wymogu
moze doprowadzi¢ do wygiecia lub ztamania brzeszczotu.

Tnac brzeszczotem z odwrotnym kierunkiem zebow, wyrzynarke nalezy dociska¢ z odpowiednia sit, lecz
w ten sposéb, zeby stopka (5) caty czas miata kontakt z przecinanym materiatem.

Podczas ciecia wyrzynarke prowadzimy wzdtuz wyznaczonej linii, bez nadmiernego nacisku na brzesz-
czot. Pozwoli to unikna¢ skrzywienia lub przegrzania brzeszczotu. Narzedzie moze sie réwniez przegrzaé
lub wygia¢, jezeli jest nieostre lub niedostosowane do cietego materiatu. Nie powinno sie przerywac
ciecia materiatu, przed catkowitym jego przecigciem. Podczas ciecia materiatéw migkkich zaleca sig
korzystac z funkcji podcinania.

Dtugos¢ brzeszczotu powinna by¢ odpowiednia do grubosci przecinanego materiatu. Ma to szczegdlne
znaczenie przy cieciu ukosowym. Dtugos¢ brzeszczotu musi by¢ tak dobrana, aby przy maksymalnym
jego wsunigciu wystawat poza przecinany materiat.

Do cigcia grubych materiatéw, lub ciecia po krzywiznie, powinno si¢ stosowac sztywne brzeszczoty,
ktére zapewniajg mniejsze odchylenia boczne brzeszczotu podczas pracy. Przy cigciu po krzywiznie
zaleca sie stosowa¢ brzeszczoty o mniejszej szerokosci.

Przecinajac metale nalezy zmniejszy¢ predkos$¢ obrotowga urzadzenia, a brzeszczot od czasu do czasu
zwilzy¢ srodkiem smarnym, np. olejem. Do takich prac najlepsze efekty uzyskamy stosujac brzeszczoty
bimetalowe.

Wycinajac otwory wewnatrz obrabianego materiatu nalezy najpierw wywierci¢ otwér lub otwory
o $rednicy wiekszej od szerokosci brzeszczotu. Nastepnie wprowadzi¢ w otwdr brzeszczot i zwracajac
uwage, aby nie dotykat on materiatu, wiaczy¢ wyrzynarke. Dalej ciaé¢ po wyznaczonej linii, az do zakon-
Czenia wyrzynania otworu.

Do przecinania wzdtuznego dtuzszych materiatéw, zalecamy uzywa¢ prowadnice réwnolegta, ktéra
pomaga utrzymac kierunek ciecia, réwnolegty do prostej krawedzi deski. Prowadnice réwnolegta mon-
tuje sie z przodu elektronarzedzia, w miejscu do tego przeznaczonym na stopce. Prowadnice, po zamon-
towaniu i ustawieniu odpowiedniej odlegtosci, nalezy mocno przykreci¢ Srubami (9).

A Materiat azbestowy nie moze by¢ obrabiany!

4.4. Zabezpieczenie silnika przed zanieczyszczeniem.
Podczas pracy silnik powinien mie¢ dobra wentylacje, dlatego wszystkie wloty / wyloty powietrza musza
by¢ zawsze utrzymane w czystosci. Przy cieciu metali, nalezy zwraca¢ uwage, aby opitki nie dostaty sie do
srodka elektronarzedzia, poniewaz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia lub porazenie
pradem elektrycznym.

4.5. Opis stanowiska pracy.
Prace wyrzynarka powinno sie wykonywac na stanowisku przystosowanym do konkretnej operacji.
Stanowisko pracy powinno by¢ utrzymane w czystosci i dobrze oswietlone. Nieporzadek w miejscu
pracy lub zbyt stabe o$wietlenie mogg by¢ przyczyna wypadkéw.




Przedmiot obrabiany powinien by¢ zamocowany w sposéb uniemozliwiajacy jego przypadkowe przesu-
niecie w trakcie prac, np. za pomoca $ciskdw stolarskich. Przedmioty niewielkich rozmiaréw mozna
mocowac w réznego rodzajach uchwytach, np. w imadle.

5. Czyszczenie, konserwacja i zamawianie cze$ci zamiennych.

& Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwiazanych z czyszczeniem i konserwacja nalezy
wyciagnac¢ wtyczke z gniazdka!
5.1 Czyszczenie.

» Ostona zabezpieczajaca, szczeliny powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w miare mozliwosci
zawsze wolne od pytu i zanieczyszczen. Urzadzenie wycierac czysta Sciereczka, pedzlem lub prze-
dmuchac sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu.

» Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

» Do czyszczenia urzadzenia nie uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw; mo-
g3 one uszkodzi¢ czesci urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego. Nalezy uwaza¢, aby do
wnetrza urzadzenia nie dostata si¢ woda.

5.2 Wymiana przewodu zasilajacego.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, aby unikna¢ niebezpieczenstwa, przewdd musi by¢
wymieniony przez autoryzowany serwis lub osobe posiadajgca podobne kwalifikacje.

& Nie uzywac urzadzenia z uszkodzonym przewodem zasilajacym.
5.3 Szczotki weglowe.

Szczotki weglowe nalezy wymieni¢, gdy zajdzie taka potrzeba. Nalezy wymieniaé jednoczesnie obie
szczotki weglowe. Wymiana tylko na oryginalne szczotki, ktére mozna zamdwié¢ na stronie
www.vander.pl. Nieprawidtowa praca zbyt krétkich szczotek moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urza-
dzenia.
A UWAGA! Wymiany szczotek weglowych moze dokonywac jedynie osoba posiadajaca odpowiednie
kwalifikacje.

5.4 Konserwacja.

Konserwacja sprowadza sie do biezacego dbania o elektronarzedzie. Po kazdym uzyciu urzadzenie
nalezy wyczysci¢, zdemontowac brzeszczot i odtozy¢ w miejsce niedostepne dla dzieci.

5.5 Czesci dodatkowe i wymienne.

Nalezy zachowa¢ wszystkie czesci wymienne, facznie z czesciami izolacyjnymi. Czesci uszkodzone powinny byé zastgpione
czesciami identycznymi. Nie nalezy uzywac czesci innych niz podane przez producenta.

Stawiamy na szybka i fachowa naprawe uszkodzonego sprzetu tak, aby przerwa w jego uzytkowaniu byta jak najkrotsza. Urza-
dzenie wystarczy oddac do sprzedawcy, skad zostaje on wystany do autoryzowanego serwisu, gdzie w ciggu kilku dni zostanie
naprawiony i odestany.

Jezeli potrzebujecie Panstwo zamoéwic czesci, nalezy odszukad w katalogu produktéw dane urzadzenie i pobra¢ schemat tech-
niczny. Nastepnie odszuka¢ na nim uszkodzong cze$¢. Numer czesci, numer seryjny oraz nazwe modelu urzadzenia, przesta¢ na
adres: sklep@vander.pl lub biuro@vander.pl

Wysytajac sprzet do reklamacji nalezy pobraé, wydrukowa¢ i wypei¢ protokét reklamacyjny dostepny na stronie:
www.vander.pl, w dziale SERWIS. Mozna réwniez wykorzysta¢ w tym celu druk protokotu zamieszczony na korcu instrukgji
obstugi.

6. Przechowywanie.

Elektronarzedzie, a takze jego wyposazenie nalezy przechowywac w miejscu suchym i czystym, z dala od
fatwopalnych cieczy. Dzieci nie powinny mie¢ dostepu do urzadzenia. Optymalna temperatura prze-
chowywania: 5 do 30°C. Przechowywac¢ urzadzenie w oryginalnym opakowaniu.

GOSPODARKA ODPADAMI | RECYCLING

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie to jest surowcem, ktéry
mozna uzytkowa¢ ponownie lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu.

Zasady wilasciwego postepowania z odpadami w postaci zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego, obowiazkéow
poszczegolnych przedsiebiorcow prowadzacych dziatalnos¢ w zakresie wprowadzania sprzetu, zbierania zuzytego sprzetu,
przetwarzania, recyklingu oraz innych niz recykling proceséw odzysku reguluje ustawa z dnia 11 wrzesnia 2015 r. o zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym (jedn. tekst Dz.U. 22019 r. poz. 1895 z pézZn. zm.).
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Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zaliczany jest do odpadéw niebezpiecznych, ktéry posiada w swoim sktadzie wiele
niebezpiecznych substancji. Sa to substancje szkodliwe oraz trujace, ktére moga przedostac sie do srodowiska i tatwo przeniknaé
do gleby, wod gruntowych i powietrza. Powoduje to zanieczyszczenie srodowiska naturalnego, wywotujac zagrozenie dla roélin,
zwierzat oraz przede wszystkim dla zdrowia ludzi. Najwazniejsze substancje niebezpieczne, ktdrg moga wystapi¢ w elektroodpa-
dach to: azbest, polichlorowane bifenyle, zwiazki bromu, chrom, freon, kadm, nikiel, otéw, rtec.

Z UWAGI NA ZAWARTOSC SUBSTANCJI NIEBEZPIECZNYCH,
ELEKTROODPADY NIE MOGA BYC GROMADZONE WRAZ Z INNYMI ODPADAMI.

Tylko dla krajéw UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na smieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
(WEEE), niezdatne do uzycia urzadzenia elektryczne nalezy zbieraé osobno i odda¢ do punktu zbiérki su-
rowcéw wtérnych.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadaja sie z réznych rodzajéw materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Uszkodzone ele-
menty urzadzenia prosze dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcoéw wtérnych. Informacje na temat utylizacji urzadzenia
mozna uzyskac w punkcie sprzedazy, badz tez w miejscu zamieszkania, w wydziale samorzadu lokalnego.
Wiasciciel elektronarzedzia, zgodnie z ustawa o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, nie moze wyrzucac zuzytego
sprzetu facznie z innymi odpadami! Za pozostawienie tego typu sprzetu w miejscu do tego nieprzeznaczonym (np. wyrzucenie
do $mietnika, wystawienie przed blok czy porzucenie w lesie) grozi kara grzywny.
Recykling, jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:
Alternatywnie do obowiazku zwrotu urzadzenia elektrycznego lub elektronicznego, po zakonczeniu jego uzytkowania, wtasciciel
jest zobowiazany do wspotuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z eksploatacji urzadzenie mozna odda¢é do
punktu zbiorki surowcéw wtérnych, ktory przeprowadszi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu
surowcow wtdrnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i srodkdéw pomocniczych nie zawieraja-
cych elementow elektrycznych.
Ponadto:

% Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny mozna odda¢ do sklepu przy zakupie nowego urzgdzenia. Sklep ma obowiazek
przyjac go bezptatnie w ilosci nie wiekszej niz sprzedawany nowy sprzet na zasadzie, ,1 za 17, czyli loddwka za lodéwke, te-
lewizor za telewizor, komputer za komputer itp., z zastrzezeniem, ze uzytkownik osobiscie dostarczy go do miejsca sprze-
dazy. Przy dostawie do domu, sklep zazwyczaj dolicza koszt transportu urzadzenia;

< Zepsuty sprzet mozna nieodptatnie zostawic réwniez w punkcie serwisowym - w przypadku, gdy obstuga punktu stwierdzi,

Ze naprawa sprzetu jest niemozliwa lub jest nieoptacalna;
<« Zgodnie z ustawg z dnia 21-09-2015 r., 0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, kazdy sklep sprzedajacy dany
sprzet musi przy zakupie nowego przyjac od klienta stary sprzet tego samego rodzaju.

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Model wyrobu/nr seryjne/ldentyfikator SEE: 20200130001+20200130500

Nazwa i adres producenta: VANDER® Aleksander Lis, ul. Krakowska 156A, 35-506 Rzeszéw.
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczna odpowiedzialnosé producenta.
Przedmiot deklaracji:

Nazwa: wyrzynarka - pilarka brzeszczotowa katowa

Model urzadzenia: VWD767

Nr seryjne: 20200130001+20200130500

Rok produkcji: 2020

Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnosnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego
spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/30/UE; 2014/35/UE; 2011/65/UE i norm zharmonizowanych: EN
62841-1:2015; EN 62841-2-11:2016; EN 60825-1:2014 (laser); EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014-10; EN 61000-3-3:2013-
10.
Dokumentacja techniczna przechowywana jest w siedzibie firmy VANDER: VANDER® Aleksander Lis, ul. Krakowska 156a, 35-506 Rzeszow
Wyprodukowano w PRC dla VANDER Polska.

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej oraz sporzadzenia deklaracji w imieniu VANDER Aleksander Lis, ul.

Krakowska 156A, 35-506 Rzeszow, jest:
Janusz Piszczek

Specjalista ds. eksportu/importu

Miejsce oraz data wydania: Rzeszéw, 06-08-2020 r.

V ANDE R® KARTA GWARANCYJNA

Warunki niniejszej gwarancji obejmuja tylko narzedzia marki VANDER

Nr seryjny urzadzenia:
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Data sprzedazy:

Numer katalogowy

Nazwa urzadzenia:

I ZAKRES GWARANCJI

1. VANDER udziela pisemnej gwarangji, co do jakosci sprzedawanego wyrobu.
2. Gwarancja obejmuje wylacznie wady powstate z przyczyny tkwiacej w sprzedawanym wyrobie, bedacej nastepstwem wadliwosci
uzytych materiatéw, nieprawidtowosci montazu lub technologii wykonania wyrobu.
3. W przypadku wystapienia wad lub usterek w okresie gwarancji VANDER zobowigzuje sie do wykonania bezptatnej naprawy. Na-
prawa zostanie dokonana w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym.
4. Duplikaty Karty Gwarancyjnej nie bedg wydawane.
5. Gwarancja nie wylacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o rekojmi za wady rzeczy
sprzedanej.
6. W przypadku reklamacji nalezy dostarczy¢ kompletne urzadzenie z wyposazeniem. Brak osprzetu moze spowodowac niepodjecie
naprawy gwarancyjnej.
Procedury:
Nabywca indywidualny - dostarcza narzedzie do punktu sprzedazy lub serwisu lokalnego z wymaganymi dokumentami.
Przedsiebiorca - whasciciel narzedzia bedacego w obrocie gospodarczym winien korzystac z lokalnego serwisu naprawczego.
Rezygnacja z lokalnego serwisu naprawczego i wysytka narzedzia do serwisu centralnego przenosi koszty przesytki na uzytkow-
nika.
7. Jezeli klient nie zataczy do rekl go urzadzeni znej i wypetnionej karty gwarancyjnej oraz dowodu zakupu
wyrobu, wéwczas naprawa urzadzenia automatycznie bedzie ptatna.
8.  Koniecznos¢ oczyszczenia narzedzia - w celach naprawy w serwisie - jest ustuga ptatna. Koszt 50 zt.
9.  Serwis lokalny lub centralny dokonuje naprawy elektronarzedzia w terminie do 14 dni roboczych.
10. Brak opisu usterki moze wydtuzyc¢ okres naprawy o 20 dni roboczych, bez przedtuzenia okresu gwarancji.
11. W przypadku braku czesci zamiennych, podany w punkcie 9 termin naprawy gwarancyjnej moze ulec wydtuzeniu, o czas niezbed-
ny na sprowadzenie brakujacych elementéw. W takich przypadkach okres gwarancji ulega przedtuzeniu, na czas niezbedny na wy-
konanie naprawy.

Il ZGLOSZENIE NAPRAWY GWARANCYJNEJ.

7 1 Zgtoszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ‘PROTOKOtU REKLAMACJI URZADZENIA”
) dofaczonym do niniejszej umowy gwarancyjnej. Formularz protokotu mozna réwniez pobraé ze strony
s internetowej: https://vander.pl/serwis-elektronarzedzi/
¥ h Protokét musi w szczegélnosci zawierac doktadny opis usterki lub niesprawnosci urzadzenia.

[ O\ ! Zgtoszenia reklamacyjne, bez dolaczonego protokotu lub bez opisu usterki, nie beda rozpatrywane, a urzadzenie

zostanie zwrécone do zglaszajacego na jego koszt.

Oddajac urzadzenie do naprawy gwarancyjnej nalezy:
1. Dostarczy¢ do punktu sprzedazy, serwisu lokalnego lub serwisu centralnego (patrz punkt I) urzadzenie wraz z wyposazeniem zapa-
kowane w oryginalnym opakowaniu,
2. Doflaczy¢ do urzadzenia:
a) dowdd zakupu,
b) prawidtowo wypetniona karte gwarancyjna,
c) prawidtowo wypetniony, opisany powyzej, protokét reklamacji z opisem wady, usterki lub niesprawnosci.

Il OKRES GWARANCJI
Gwarancji udziela sie na okres 24 miesiecy od dnia zakupu wyrobu przez uzytkownika wpisanego w Karcie Gwarancyjnej.
W przypadku zakupu w celach komercyjnych (wystawienie faktury VAT) gwarancja obejmuje okres 12 miesiecy.
Dla baterii i akumulatoréw bedacych zrédtem zasilania narzedzi akumulatorowych gwarancji udziela sie na okres rozruchu lub maksy-
malnie 6 miesiecy od daty zakupu.
1. VANDER zobowiazuje sie do dokonania naprawy takze po uptywie okresu gwarancji, jezeli wada wystapita i zostata zgtoszona
w okresie gwarangji.
2. Jezeli VANDER wymieni wadliwy wyrdb na wolny od wad, termin gwarancji biegnie na nowo od chwili wydania wyrobu wolne-
go od wad.
3.  Jezeli podczas naprawy wyrobu VANDER wymieni czes¢ w wyrobie, okres gwarancji zostanie przedtuzony o czas niezbedny na
wykonanie naprawy.

Iv. OGRANICZENIA
Gwarancja nie obejmuje:
- Wad wynikajacych z normalnego zuzycia czesci wyrobu takich, jak: uszczelki, oktadziny $cierne, paski napedowe, bezpieczniki, zarowki,
ptyny i srodki smarujace, ostrza nozy, brzeszczoty, akumulatory, szczotki weglowe silnikéw elektrycznych, sworznie bijaka w miotowier-
tarkach.
- Napraw polegajacych na regulacji, czyszczeniu, smarowaniu, wymianie filtréw i czesci wymienionych wyzej: uszkodzer wyniktych
z niewfasciwego uzytkowania (np. z niezgodnego z instrukcjg obstugi lub przeznaczeniem, powodujacego przeciazenie, itp.), niewtasci-
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wej konserwacji lub przechowania, uszkodzenia powstate z powodu braku walizki transportowej: uszkodzen mechanicznych z winy
uzytkownika (np. zerwanie blokady wrzeciona, uszkodzona obudowa itp.)

- Uszkodzen powstatych w wyniku zaniedbania obowigzku natychmiastowego zgtoszenia dostrzezonej usterki i kontynuowania pracy
uszkodzonym wyrobem.

- Uszkodzen powstatych w wyniku zamontowania niewtasciwych czesci, filtréw, zastosowania niewtasciwych smaréw lub olejow, itp.

- Wad powstatych na skutek nieprawidtowego napiecia zasilajacego, uderzenia pioruna, pozaru, powodzi, klesk zywiotowych lub tez
innych czynnikéw zewnetrznych.

- Wyrobéw, w ktérych dokonano napraw samowolnych lub poza wskazanymi ponizej punktami.

- W przypadku, kiedy numer jest nieczytelny lub zniszczony reklamacja moze zosta¢ odrzucona.

Uwaga! Reklamowany wyréb powinien zosta¢ uprzednio oczyszczony przez osobe zgtaszajaca reklamacje. Serwis moze odmowic przy-
jecia do naprawy wyrobu nieoczyszczonego lub oczysci¢ go na koszt zgtaszajacego reklamacje. Uwaga! Zakupiony wyréb jest prze-
znaczony wylacznie dla majsterkowiczéw oraz do uzytku domowego. Gwarancja nie obejmuje wykorzystywania wyrobu do
prac profesjonalnych lub zarobkowych oraz ciaglej pracy wyrobu mogacej doprowadzi¢ do jego przeciazenia.

NAPRAWA
1. W przypadku wystapienia niesprawnosci wyrobu, uzytkownik jest zobowiazany do:
- Powstrzymania sie od uzywania uszkodzonego wyrobu do chwili stwierdzenia usterki
- Dostarczenia do naprawy narzedzia kompletnego wraz z osprzetem oraz opakowaniem (w przypadku, gdy
urzadzenie jest sprzedawane w pudetku kartonowym lub w zestawie z walizkg transportowa).
- Dostarczenia do naprawy narzedzia kompletnego wraz z niezbednymi dokumentami (karta gwarancyjna
i dowod zakupu) do punktu sprzedazy lub punktu serwisowego.
- Wraz z Karta Gwarancyjng dotacz szczegotowy opis usterki.
2. W przypadku uznania gwarancji koszty transportu narzedzi z serwisu pokrywa sprzedawca. W przypadku nie
uznania gwarancji, koszty transportu narzedzi z serwisu pokrywa kupujacy.
3. VANDER nie ma obowigzku dostarcza¢ klientowi wyrobu zastepczego na czas naprawy gwarancyjnej.
4, Klientowi przystuguje prawo wymiany wyrobu na nowy, jezeli:
- Punkt serwisowy dokona napraw, a wyréb bedzie w ocenie punktu serwisowego nadal posiada¢ wady unie-
mozliwiajace jego uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.
- Punkt serwisowy stwierdzi na pismie, ze usuniecie wady nie jest mozliwe lub potaczone z nadmiernymi kosz-
tami.
5. W przypadku wymiany wyrobu na nowy potraca sie¢ wartos¢ brakujacych lub uszkodzonych przez klienta
elementéw wyrobu oraz brakujacych akcesoriéw stanowigcych dodatkowe wyposazenie danego wyrobu.
6. Jezeli wymiana wyrobu na nowy nie jest mozliwa, klientowi przystuguje prawo do zwrotu zaptaconej ceny.
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Data NAaPraWy . ... s

Data naprawy:

Zakres naprawy:.........

ZaKIeS NAPIAWY:.cucvevsveereerisree et sen s ensensens s ssesesssseneees

llo$¢ roboczogodzin:

llo$¢ roboczogodzin:...

Data odbioru i podpis uzytkownika:..

Data odbioru i podpis uzytkownika:.

Data i podpis serwisu:

Data i POAPIS SEIWISU:...c.cuereeeerieerercriresee e eeeersireseeenaes

Data przyjecia do NAPrawy:......coeeecreeureerenervecrseerenienns

Data przyjecia do NAaprawy:......ccccoeveveernreercrerenrenseennens

Data NAPraWY . e e sttt st st

Data naprawy:

Zakres naprawy..........

ZaKres NAPIAWY ...c.cueevereeirerieieietseret e ste s et enssae e ssaenees

Rodzaj i ilo$¢ zuzytych cz@SCitu i

llo$¢ roboczogodzin:

llo$¢ roboczogodzin:...

Data odbioru i podpis uzytkownika:..

Data odbioru i podpis uzytkownika:.

Data i podpis serwisu:

Data i podpis serwisu:.

Adresy punktéw serwisowych na stronie www.vander.pl



http://www.vander.pl/

PROTOKOL REKLAMACJI URZADZENIA

[1Naprawa gwaran- [|Naprawa pogwa- []Przedsprzedaz
cyjna rancyjna

Nazwa urzadzenia:

Nr katalogowy:

Nr seryjny urzadzenia (jezeli posiada):

Data przyjecia:

Opis usterek (wpisuje uzytkownik lub dotgcza swéj):

Kontakt do uzytkownika (nr telefonu):

Do urzadzenia dofaczono (karta gwarancyjna, dowéd zakupu, etc.):
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