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CE - Deklaracja zgodnosci

Nazwa:

Typ:

Nr zaméwienia:
Symbol fabryki:

Zastosowanie:

Producent:

RINO Pita stofowa
Pita stofowa RN-23364

YS$240423
BS2142

Cigcie oraz skracanie elementéw metalowych

AMR IMPEX SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA

ul. Gen. Mieczystawa Boruty-Spiechowicza 68,
43-300 Bielsko-Biata

Powyzszy wyréb spetnia
wszystkie wymagania
dyrektyw wspdélnotowych:

2006,/42,/WE
2011,/65/WE
2014,/30/EU

Imie i Nazwisko:

Adres:

Podpis osoby
upowaznione;:

Marcin Platek
ul. Gen. Mieczystawa Boruty-Spiechowicza 68,

43-300 Bielsko-Biata




Wprowadzenie

Ponizej prezentujemy instrukcje obstugi pity stofowej. Zapoznanie sig z niq jest konieczne
zaréwno ze wzgledéw praktycznych, jak i ze wzgledéw bezpieczeristwa. Prosimy zatem
o jej dokladne przeczytanie i zastosowanie si¢ do uwag w niej zawartych.

Nasze pity sq produkowane z najwigkszg dbatosciq o jako$¢, bezpieczerstwo

oraz komfort uzytkowania. Caty proces produkeyijny jest zgodny z normami Unii
Europeiskiej, dotyczqcymi tego typu produktéw. Najwiekszq uwage przywiqzujemy
do bezpieczerstwa, dlatego uzytkowanie sprzetu w sposéb niewtasciwy i niezgodny
z jego przeznaczeniem, bez dokladnego zapoznania sie z niniejszq instrukcjg moze
doprowadzié do sytuaciji wielorako niebezpiecznych.

Bezpieczenstwo

Przed rozpoczeciem pracy z urzqdzeniem
zapoznaj sig z instrukcjg obsfugi.

Pracuj wylgcznie w specjalnych rekawicach

\/ ochronnych.

Uzywaij specjalnego ubioru takiego jak

‘ . kask, maska przeciwpytowa oraz okulary
A‘ ochronne, pamigtaj aby zawsze spinaé

EE wilosy.

Nie korzystaj z urzqdzenia, gdy jestes
zmeczony lub pod wplywem srodkdw
odurzajqcych.




Nie korzystaj z urzqdzenia na deszczu, ani
w wilgotnym $rodowisku.

Zabrania sie pracy z urzqdzeniem w
miejscach zagrozonych wybuchem lub
pozarem.

Upewnij sie, ze podczas pracy z narzedziem
w problizu nie ma dzieci, ani oséb
nieznaznajomionych z instrukcjq.
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Korzystajgc z urzgdzenia upewnij sig,
Ze stoisz stabilnie, a twoje podfoze jest
bezpieczne.
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Nie modyfikuj, ani nie naprawiaj ukosnicy
na wiasngq reke.
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Zadbaj o prawidtowe oswietlenie miejsca
pracy.
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Praca z maszyng powinna odbywaé
sie wylgcznie przy sprawnym odciggu
powietrza.
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Specyfikacja

Model

Zasilanie

Obroty

Moc znamionowa

Maksymalna $rednica tarczy

RN-23364
240V / 50 Hz
3900 r/min
2300 W

355 mm

Budowa

1. Blokada gfowicy
2. Regulacja gtebokosci cigcia

3. Regulacja kqta cigcia




. Uchwyt 8. Tarcza tngca
. Spust 9. Imadto

. Ostona tarczy 10. Nézki

. Silnik 11. Stét roboczy




Obstuga

Ciecie:

1. Materiat przeznaczony do cigcia
zamontuj w imadle tak, aby byt stabilny
i nie ruszaf sie na stole roboczym.

2. Upewnij sig, ze imadto jest dokrecone.

3. Uruchom urzqdzenie. Zanim przystqpisz
do cigcia odczekaj chwilg, aby silnik
mégt osiggnaé predkosé obrotowq.

4. Powolnym ruchem docisnij glowice, az

do zetknigcia sie tarczy z materiatem.

5. Nastepnie ptynnym ruchem przetnij
element i wyciqgnij tarcze.

Nigdy nie zatrzymuj ostrza rekq, ani innym
obcym elementem. Pamigtaj, aby zawsze
odczekad, az ostrze samo sie zatrzyma!

Cigcie ukosne:
1. Poluzuj $rube mocujgcq ruchomgq szczeke
imadfa.

2. Obréé szczeke o pozgdany kat.

3. Dokreé $rube




Druga szczeka imadfa automatycznie
obraca sie do wymaganego potozenia
podczas zaciskania przecinanego
przedmiotu.

Praca z ukosnicqg do metalu

* Konieczne jest, aby przed rozpoczeciem pracy z uko$nicqg zamontowaé odcigg pytu.
Nadmiar pyltu jest szkodliwy zaréwno dla operatora jak i silnika.

e Upewnij sig, ze materiaf przeznaczony do ciecia jest stabilnie umocowany, zabrania
sie pracowaé bez zamontowanej osfony ostrza.

* Pamietaj, aby przed rozpoczeciem kazdej pracy sprawdzié stan ostrza, upewnij sig,
ze jest ono w dobrym stanie.

e Nie reguluj urzgdzenia w trakcie pracy, przesuwanie elementéw narzedzia powinno
odbywaé sie przy zgaszonym silniku.

*  Zachowaj szczegdlng ostrozno$é podczas pracy, szczegdlnie w momencie
zetkniecia sig ostrza z cietym materiatem.

W przypadku nadmiernego obcigzenia
moze doj$é do ztamania sie ostrza, lub jego
zakleszczenia w cigtym elemencie!

Konserwacja

Nigdy nie wykonuj czynnosci
konserwacyjnych przy witgczonym
urzqdzeniu.




Czyszczenie:
*  Ukosnice nalezy czyscié¢ suchq Sciereczkq lub sprezonym powietrzem o niskim
ci$nieniu. Dodatkowo zaleca sie uzywanie do tej czynno$ci magnesu.

Ukosnica powinna by¢ wolna od wszelkiego
rodzaju zanieczyszczen!

Smarowanie:
Zaleca sie smarowanie nizej wymienionych elementéw przynajmniej raz w miesigcu:
*  Sruba regulacji gfebokosci cigcia

o Srubaimadta

e Powierzchnia $luzgowa imadta

Wymiana ostrza:

Przed przystgpieniem do wymiany ostrza
odfqcz ukosnice od zasilania!

Uwazaj na krawedzie ostrza tnqcego,
wymiane nalezy przeprowadzaé w
rekawiczkach!




1. Poluzuj $ruby ostony tarczy, a
nastepnie odchyl ostone.

2. Uzywajqc klucza ptaskiego odkreé

nakretke mocujqcq tarcze tnqeq,

nastepnie zdejmij podkfadki i éciernice.

Doktadnie wyczy$é watek.

Zatdz nowq Sciernice.

5. Zamontuj osfone tarczy.
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Nevutralizacja

Pod zadnym pozorem nie wyrzucaj urzqdzen elekirycznych!

Zgodnie z Dyrektywq Europejskg 2012/19/UE wszystkie elektronarzedzia oraz sprzet
elektroniczny nalezy oddaé¢ do punktu zbiérki surowcédw wtdrnych. Alternatywnie do
tego obowigzku mozna podda¢ urzgdzenie recyklingowi. Wiasciciel jest zobowigzany
do wspétuczestnictwa w prawidtowej utylizacji urzgdzenia.
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Wyprodukowano dla
TEAMTOOLS sp. z 0.0.
ul. Gen. Mieczyslawa Boruty Spiechowicza 68,
43-300 Bielsko-Biala
NIP: 937-274-89-81
rino@teamtools.pl

+48 731 434 434
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